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01 PROCESS Suite



Grundsatze der PROCESS Suite Software

Fokus auf die zentralen Anwendungsgebiete im Industrial Engineering

Umsetzung praxiserprobter Methoden mit messbarem Effizienzgewinn fur den Anwender

Nutzerfreundliche Interfaces und Visualisierung der Daten (Grafiken)

Aufbauend auf kostensparenden Standards — keine proprietaren Hardware- oder Software-
Losungen

Process Suite Software

Aufgabenstellungen (Beratungsprojekte)

4

Beratungsfelder (Prozesse + Ablaufe)

Industrial Engeneering Methoden (Grunddaten)
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Aufgabenstellung der Software Module

Die PROCESS Suite unterstitzt und vereifacht die zentralen Aufgabenstellungen im IE

Aufgabenstellung Software-Paket Umsetzung

ZEITWIRTSCHAFT

. . PROCESS TM PRODUKT UND SCHULUNG
(mit Process Design)

MULTIMOMENTSTUDIEN PROCESS MM PRODUKT UND SCHULUNG

WEGEMATRIX PROCESS MX PRODUKT UND SCHULUNG

PRAMIENMANAGEMENT PROCESS PM KUNDENSPEZIFISCH / PROJEKT

LAGEROPTIMIERUNG PROCESS LS KUNDENSPEZIFISCH / PROJEKT

PRODUKTIONSDATENMANAGEMENT PROCESS PR KUNDENSPEZIFISCH / PROJEKT

PERSONALPLANUNG PROCESS HR KUNDENSPEZIFISCH / PROJEKT
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Leistungen im Uberblick

BERATUNGSFELDER

PRODUKTIONS- LOGISTIK- ENTLOHNUNG RESTRUKTURIERUNG  LEISTUNGS- PERSONAL- MARKETING
PLANUNG, PLANUNG, UND CONTROLLING UND MANAGEMENT

-STEUERUNG UND  -STEUERUNG UND RATIONALISIERUNG DIENSTLEISTUNGS-

-OPTIMIERUNG -OPTIMIERUNG VERRECHNUNG

SOFTWARE-PRODUKTE
PROCESS TM

PROCESS MM
PROCESS PR
PROCESS PM

PROCESS MX LS

PROCESS HR /BR

METHODEN
ABC-ANALYSE | ABLAUFANALYSE | ANALYSE AUFGABENSTRUKTUR | ARBEITSSYSTEMBESCHREIBUNG | CRITICAL PATH ANALYSIS |

INTERVIEW | MATERIALFLUSSANALYSE | MULTIMOMENTSTUDIE | NUTZWERTANALYSE | PLANZEITEN | PROZESSKOSTENERMITTLUNG
| SELBSTAUFSCHREIBUNGEN | VERGLEICHEN UND SCHATZEN | VERTEILZEITSTUDIE | WERTANALYSE | ZEITAUFNAHME
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Funktionaler Zusammenhang der Produkte

Jedes Programm ist Teil der integrierten Process Suite
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02 PROCESS MX und PROCESS LS



PROCESS MX und PROCESS LS

PROCESS LS und PROCESS MX bilden zwei Softwarepakete fir
Warenlager mit folgenden Schwerpunkten:

PROCESS MX
... dient der Abbildung von Lagern sowie der Berechnung von Entfernungen
zwischen beliebigen Lagerplatzen und Flachen.

PROCESS LS

... beinhaltet den Leistungsumfang von PROCESS VX und setzt auf dessen
Datenbasis auf.

... ist ein leistungsstarkes Softwarepaket zur Lageroptimierung und
automatischen Lagerbelegung.
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PROCESS MANAGEMENT

PROCESS MX .
WEGEMATRIX ~~ §

02 Lagerabbildung mit PROCESS MX
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Ubersicht Process MX

PROCESS VX ist ein graphisches Tool zur Abbildung von Lagern und

dient in erster Linie der Entfernungsbestimmung zwischen beliebigen Lagerplatzen.

@ Lagerbeiegung a
t-Lagerbelegum .
== " ||||||| o (suunen| sonn |

i
i

"
©
1
1
i

url
E 03

{

=
f
L

i

I‘Ji

jfjie

WY ISs) Slislis

L]

Ui

Seite 11



Projektexplorer

PROCESS VX verwaltet Projekte und Projektvarianten ubersichtlich mit Hilfe eines

Projektexplorers:

' el \ e .
4 SHETEIETTT x AUDTEGTET])

4 Projekt [02]: (neues Projekt)
4 Lagerdesign [02_01]: aktuelle Lagertopologie
Lagerbelegung [02_01_01]: Ist-lagerbelegung

4 lLagerdesign [02_02]: geinderte Lagertopologie
Lagerbelegung [02_02_01]: Lagerbelegung Modellrechnung 1
Lagerbelegung [02_02_02]: Lagerbelegung Modellrechnung 2
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Ubersichtliche Dialoge erméglichen fiir jeden Lagerplatz die Einstellung mehrerer
Parameterwerte:

nbematung AU 4 (%)

Designtab

oL

¥ m €3 LOGBEREICH -
ABC
PLATZATTRIBUT
PLATZTYP
I |

L&l X Laschen




Al

Endpunkte

" Laden

o
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Regalerstellung in drei Schritten:

Das Regal
nachbearbeiten
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Darstellung eines Kleinteilelagers

Mit PROCESS M X lassen sich auch komplizierte Regaltypen detailgetreu abbilden.

&) PROCESS LS =S ———
Regaldarstellung F tellung - Eigenschaften ausgewahlter Blemente
20 @3D [rwnd v]  XPosition — T (k172 -]
anﬁh' Spiun- Zeilendarstell n,
E Bemassungen
w'u Tiefe 0.5

E Eigenschaften
Joints Jnt39

B Koordinaten
Abstand Anfahrtpu 0,3
Drehwinkel 90

B Eckpunkt 83.8.535

B Objekteigenschafien
Auto-ID 33
ID - Regal KTL_17.2
Markiert True
Obyekttyp Regal

B Position
Gang G-17.18
Regal Nr 33

Abstand des Anfahrtpunktes vor der Palette

-
)
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3D Ansicht

PROCESS MANAGEMENT

{nw

Verschiebung auf x- Achse (links - rechis)
Verscheebung auf y- Achse (Tiefe)
Verschiebung auf 2- Achse (oben - unten)
Orehung um z- Achse (senkrecht zum Boden)

&

il 1seeee ewnéd

&

~
<

PROCESS VX bietet eine raumliche Gesamtansicht lhres Lagers.




Wegeberechnung

PROCESS MX nutzt zur Wegeberechnung Algorithmen aus der Graphentheorie

Startpunkt
Schnelle Abbildung von__—t—7"
Gangsystemen
A7
Einfache Definition :
von Einbahnstrafen! Zlelpunkt
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PROCESS LS

L AGERSIMULATION
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03.1 Das Prinzip von PROCESS LS
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PROCESS LS: Beschreibung

PROCESS LS stellt ein Werkzeug dar, um AnderungsmaRnahmen an Lagern
quantitativ vergleichen zu konnen.
Im Simulationssystem von PROESS LS konnen folgende Grolden einzeln oder

in Kombination geandert werden:

1. Lageraufbau (Lagertopologie)
2. Auftragsstruktur
3. Lagerbelegung

Der rechnerische Vergleich erfolgt uber Modellrechnungen fur

Kommissionier-, Nachschub-, Einlagerungs- und Umlagerungsprozesse.
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Kommissioniermodell

PROCESS LS arbeitet mit etablierten Rechenmodellen zur Ermittlung von Auftragszeiten

Auftragszeit
z.B. Auftragsannahme, Auftragsende,

Warentrager scannen,... 5,200 min

Pickzeit
z.B. Regallabel scannen, Ware entnenmen und

auf Warentrager ablegen, Position quittieren, ... 4,521 min

;..,__ Wegezeit _
= 2,696 min

gesamt 12,417 min
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Quantitativer Vergleich

Auftragsdaten

Vorgabezeit-

Vorgabezeit-
berechnung

berechnung

Istzustand

ﬂl

|l LLLLAL A

|_l

23.754 min 20.921 min 1. Durchfahrt zugefiigt

2. geanderte Packplatze
‘ Einsparung: \

12 %
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Optimierung der Auftragsstruktur

PROCESS MANAGEMENT

Mithilfe von PROCESS LS werden Auftrage in Abhangigkeit von der aktuellen
Lagerbelegung wegeoptimiert neu erzeugt.
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Geanderte Lagertopologie

PROCESS MANAGEMENT

PROCESS LS bietet die Mdglichkeit Anderungen am Lageraufbau zu analysieren.
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PROCESS MANAGEMENT

Optimierung der Lagerbelegung

PROCESS LS optimiert die Anordnung der Artikel im Warenlager.
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03.2 Automatische Lagerbelegung
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Lagerbelegungsanalyse

PROCESS LS pruft in einer Lagerbelegungsanalyse anhand von Artikeldurchsatz und
Geodaten, welcher Lagerplatztyp der geeignete ist.

Palettenplatz Durchlaufplatz
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Warengruppen- und Gewichtskriterium

PROCESS LS berucksichtigt bei der automatischen Lagerbelegung kundenspezifische
Anforderung wie z.B. Gewichtskriterium und Warengruppenzugehorigkeit

*‘\?Q
leicht

leicht

schwer
schwer
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ABC- Analyse

PROCESS LS beinhaltet eine integrierte ABC- Analyse.
Der ABC- Wert eines Artikels bildet eine wichtige Steuergrof3e zur automatischen
Lagerbelegung.

ABC- Diagramm

ABC-Analyse
100
P ——
ARTIKELNR ANZ_ART ANTEIL KUMULATION KRITERILUM
a0
325402 11 0,010651483461151134 79,92001704237... A
325337 11 0,010651483461151134 79,9306685258362 A
450240 0,010651483461151134 79,94132000929... A =
224391 11 0,010651483461151134 79,97327445968... A 70
190381 11 0,010651483461151134 79,98392594314... A
325370 11 0,010651483461151134 79,99457742660... A &
= B0
221912 11 0,010651483461151134 80,00522891006... B E o
325523 11 0,010651483461151134 80,01588039352... B =
325760 11 0,010651483461151134 80,02653187698... B :li::.u =0
@
£ /
=
325466 11 0,010651483461151134 80,05848632736... B g2 40
476504 11 0,010651483461151134 80,0691378108311 B 2
585252 11 0,010651483461151134 80,07978929429... B .
o / fa Y R C
0 29 uﬂl 27 .90/ 2 A9
u Iy /o LhyL /o oya /o
o
800 1600 2400 3200 4000 4800 5600 6400 7200 8000
Artikelzahler
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Artikelfocussierung

PROCESS MANAGEMENT

Durch Setzen von Focuspunkten und Focuslinien in PROCESS LS
wird das ABC- Kriterium eines Artikels mit bertcksichtigt.
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ABC' Verte”ung =10 e =

PROCESS MANAGEMENT

PROCESS LS zentriert auftragsstarkere Artikel in frei definierbaren Regionen...

Automatische
Lagerbelegung

=)

Auftragsstarke Artikel werden am
Auftragsendpunkt konzentriert.
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Gewichtsverteilung

PROCESS MANAGEMENT

PROCESS LS berucksichtigt bei der automatischen Lagerbelegung einen moglichst
homogenen Gewichtsverlauf der Artikelverteilung.

Automatische
Lagerbelegung

=)
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03 " 1 Simulation
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Workflow

nltlallslemngen

PROCESS LS fuhrt den Anwender
in einem Ubersichtlichen Workflow
durch die einzelnen Stationen der

Simulationsrechnung:

Lagerbelegungsanalyse
Automatische Lagerbelegung
Auftragsgenerierung

Auswahl des Analysezeitraums
Simulationsstart

abrwN -~

Echtdatengestutzte Simulation mit
Kundenauftragsdaten!
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Simulation

Der Simulationsdialog von PROCESS LS fasst die Parameterauswahl tabellarisch

Zusammen.
hIliiiIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIlllllllllllllllllllllli
Daten-Check Der Berachnung lagen folgende Einstellungen zugrunde:
@ Bersich l:::rm :__::mm
. . . . Vor dem Rechnungsiauf Lagardesign | Istlager
Die Schritte zur Simulation: emofien ih ein Dater- o Prr—
R Lagerbelequng istlagerbelegung
Busgelasen werden. ParaMmster Zeiraunm 28.04.200% - 05.05.2009
1. Prufung der Auswahlparameter S A | o I e
Datencheck —— Vs Vet
3. Kommissionierreihenfolge Auftzagsauelle Generers Aufrise Nuimengen bertksc.. Nei
. Auftragsquelle Generierte Auftrage
auswahlen aneaatien |
Anz, Auftrage
Anz, Stick
. . Pos. je Auftrag |
Simulation stk 3 Aurag
Sth. jo Pasition
starten
(Fortschritisinic) [] Schieiferbegrenzung (Tes) (200 =
= Bl
st st
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Vorgabezeitberechnung

PROCESS LS erlaubt die Prafung der Simulationsrechnung anhand von
Berechnungsprotokollen und Bewegungsprofilen.

Bewegungsprofil Animation aus
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Gangbelastung

Wie stark sind die einzelnen Gange ausgelastet?
PROCESS LS stellt die Gangbelastung graphisch dar und bietet so die
Moglichkeit Simulationergebnisse zu vergleichen.
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Simulationsergebnis

Variantenvergleich mit PROCESS LS:

Zeitraum 11.07.2011 - 17.07.2011 -
Anzahl Auftrage 1.657 1.663 B
Anzahl Auftragpositionen 7128 -
Anzahl Kollis 120.379 -
Positionen jeAuftrag 58.60 58.41 -0.19
Kollis je Auftrag 72,65 72,39 -0.26
Kaollis je Position 1.24 -
Gesamtstrecke (m) 1.029.903,3 8295912 -200.3121
Strecke je Position (m) 10,60 8.54 -2.06
Sollzeit {min}) 424487 39.686.,9 -2.761.8
Kosten (€) 10.965,91 € 1025245 € -T1346 €
Kommissionier-Reihenfolgen Zick-Zack -
Gesamtstrecke - nur Pickpositionen (m) 816.050 4 6498233 -166.227 1
Strecke je Position - nur Pickpositionen (m}) 8,40 6,69 -1.71
geschatze Jahreseinsparung = 713,46 x 280 Arbeitstage 33.295€
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Ihre Ansprechpartner

-

L |

Dipl.-Ing. Frank Luz
Buro +49 521 92361610
Mobil +49 171 4834099

e-mail frank.luz@luz-consulteam.de

Dipl.-Phys. Bernhard Nachtmann
Buro +49 521 92361620
Mobil +49 179 3211114

e-mail bernhard.nachtmann@luz-consulteam.de

Luz Consulteam GmbH
Oerlinghauser Str. 12
D-33699 Bielefeld



